


TOUCH-PANEL-STEUERUNG

Die Touch-Panel-Steuerung dokumentiert alle relevanten
Betriebszustdnde und liefert Informationen wie ...

« die Temperatur fur jeden Behélter mit einer
Genauigkeit von +/-1°

- die Laufzeit der Arbeitszyklen

« die eingestellten Zeitvorgaben sowie das gewahlte Programm

Die Touch-Panel-Steuerung bietet ...

» Materialdatenbank und Sprachumschaltung

» Materialerkennung, Durchsatzerfassung aller Trocknungs-
behalter und Alarmmeldung bei Durchsatziberschreitung

» Absenkmodus und optional die patentierte
KOCH OKO-Anlagensteuerung
zum Schutz vor Ubertrocknung und zur Energieeinsparung
von bis zu 40%.

- Netzwerkfahig

« integrierte Forderanlage (Option) fir bis zu 4 Férderabscheider

« optional Taupunktsteuerung mit Aufzeichnung und 24h-Anzeige
des Verlaufs

Folgende drei Betriebsmodi fiir die optimale Granulattrocknung

sind moglich:

« ECO: das Energiesparprogramm fur bis zu 40 % Energieersparnis.

- NORMAL: das Basisprogramm fur lhre Standardproduktion.

* SCHNELL: das Schnelllaufprogramm um hdchste Material-
durchsatze bei gleichzeitig optimalster Trocknungsqualitat
zu trocknen.

Befillung

[ eeniiter
5011: '°c
Sbsenkung: NG C

Getrocknet_% @

1

[ e

Mittwoch 180117
11:58

fetr.

Stunden:

ECO

NORMAL

SCHNELL




OPTIMALE TROCKNUNG -
MOBIL UND ENERGIESPAREND

Die mobilen Beistelltrockner der KKT-Serie sind flr die optimale Trocknung
hygroskopischer Granulate mit Trockenluftmengen von 55, 75 und 100 m3/h
ausgelegt. Dabei passt sich die neue Trocknersteuerung automatisch den
Material- und Durchsatzmengen an. Je nach Programmwahl ist es so méglich, bis
zu 40 % Energie einzusparen.

Uber das Touch-Panel der Steuerung wird der Bediener selbsterkldrend
durch die Menus gefliihrt, wobei samtliche Betriebszustdnde wie Temperatur,
Zeitvorgaben, Trocknungsdauer usw. Uberwacht und geandert werden koén-
nen. Zeitgesteuert kann die Trocknung bereits vor Produktionsbeginn gestartet
werden, so dass bei Bedarf immer getrocknetes Material zur Verfligung steht.

TROCKNUNGSTEMPERATUR BIS 160°C BAUKASTENSYSTEM

Die Beistelltrockner mit Trockenluft-Technologie Von einem Beistelltrockner der
arbeiten mit zwei Trockenmittelbehéltern, die wech- KKTSerie kdnnen zwei nebenein-
selweise in Betrieb sind. So wird Trockenluft mit einem ander stehende Verarbeitungs-
Taupunkt von ca. -35 °C moéglich, was einem Wert von maschinen versorgt werden.

0,19 g H O auf 1 m3 entspricht.
Der Trocknungsbehalter hat einen,

Die mogliche Trocknungstemperatur von bis zu 160 °C fur alle KOCH-Zwischentrichter
erlaubt auch die Trocknung von extrem anspruchsvol- geeigneten Aufspannflansch.

len Kunststoffen. Durch die Installation der modularen Auf diesen wiederum passen alle
Trocknungsbehalter mit Volumen von 12, 24, 40, 60, KOCH-Fo6rdergerate

100, 150, 200 und 300 Litern kann die Beistelltrockner-
Serie allen Anforderungen lhrer Produktion gerecht
werden.




KKT 55 UND KKT75

KKT 55 UND KKT75
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KKT 55 - Der Mobile mit Trockenlufttechnik ...

« fur eine Trockenluftmenge von 55 m3/h

» Einzelbehalter (bis 150 Liter) oder 3 Behalter bis
zu einem Gesamtvolumen von 120 Litern neben
dem Trocknungsaggregat ankoppelbar

 Einzelbehalter bis zu 100 Liter kénnen hinter
dem Trockneraggregat montiert werden

- Mikrofilter, Uberlastungsschutz, Motorschutz-
schalter und Luftkontrolle flir einen sicheren
Betrieb

« optional mit patentierten KOCH-OKO Anlagen-
steuerung und mit einer integrierten Férder-
anlagensteuerung zur Ansteuerung von bis zu
4 Forderabscheidern

» ohne Druckluft




KKT 75 - Der starke Mobile mit Trockenlufttechnik ...

« fur eine Trockenluftmenge von 75 m3/h

» Trocknung direkt an der Verarbeitungsmaschine

« Einfarben und Mischen sind parallel zur Trocknung méglich

» Schneller Einsatzortwechsel an jede Verarbeitungsmaschine

« Einzelbehalter bis 200 Liter und maximal 3 Behalter bis
160 Liter Gesamtvolumen ankoppelbar

« ein Einzelbehalter bauseits hinter dem Trockneraggregat
(bis 100 Liter) moglich

» Mikrofilter
« Uberlastungsschutz und Motorschutzschalter
» Trockenluftkontrolle

- optional mit pat. KOCH-OKO-Anlagensteuerung
und mit einer integrierten Férderanlagensteuerung
zur Ansteuerung von bis zu 4 Férderabscheidern

« ohne Druckluft

KKT 55 UND KKT75 KKT 55 UND KKT75

Trocknerkreislauf KKT 55 und KKT 75

Der erste Trockenmittelbehalter (gelb)
trocknet, wahrend der zweite Behalter
(orange) regeneriert wird. Schaltet

das Mischventil um, wird der erste
Trockenmittelbehélter regeneriert, wah-
rend der zweite Behalter trocknet.

Wird im Behalter getrocknetes Material
langere Zeit vorgehalten, so versetzt
die optional erhéltliche KOCH-OKO- 401 60 | 60|
Anlagensteuerung diesen in Ruhestellung,
um das Material vor Ubertrocknung zu
schiitzen und Energie zu sparen.




VERSORGUNG VON
ZWEI MASCHINEN
BEI KKT 100S

KKT 100S - Der starkste Mobile mit Trockenlufttechnik ...

« flr eine Trockenluftmenge von 100 m3/h

» bewahrte CKT-Technik

« Mobilitat als wichtiger Faktor Ihrer Produktion

3 Mikrofilter sorgen fur einen sicheren Betrieb

» speziell entwickelte, absolut dichte Trennweichen

» ein Einzelbehalter bis 300 | Gesamtvolumen
ankoppelbar

» max. 4 Behalter bis max. 200 | Gesamtvolumen
ankoppelbar

- Uberlastungsschutz und Motorschutzschalter
 Trockenluftkontrolle

- optional mit patentierter KOCH-OKO-
Anlagensteuerung und Taupunktsteuerung

» ohne Druckluft

Trocknerkreislauf KKT 100S

Der starkste Beistelltrockner von
KOCH-TECHNIK bietet eine per-
manente Bereitstellung von
Trockenluft — auch wéahrend der
Regenerierungsphase - durch zwei
unabhéngig voneinander arbeiten-
den Trockenkreislaufe.




TECHNISCHE DATEN

KKT 100S 965
KKT 55/75 ~ 540

570

Klappdeckel ab 60 | Behalter
passend fur KOCH Foérdergerate ab 60 | Behalter

_KKT100S 550 _,

~1330

1001 ~1530

2001 ~1815

60 |
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Saugrohr

Ablassschieber

Typ KKT 55

Trockenluftmenge
Regenerierheizung

Anschlusswert Trocknungsbehalter*
Durchschnittsverbrauch**
Geblaseleistung

Trocknungstrichter (in Liter)

3 Behalter mit Gesamtvolumen max.

Temperaturbereich

KKT 55/75 620

KKT 100S 1115
KKT 55/75 995

55 m3/h

1,4 kW

1,0-3,0 kW
1,1/1,5/2kW

0,25 kW
12/20/40/60/100
120 Liter

60°C bis 160°C

* Heizung abhéngig von der BehdltergroBe; ** mit 1,2 oder 3 Behdltern

Typ KKT 75

Trockenluftmenge
Regenerierheizung

Anschlusswert Trocknungsbehalter*
Durchschnittsverbrauch**
Geblaseleistung

Trocknungstrichter (in Liter)

3 Behalter mit Gesamtvolumen max.

Temperaturbereich

75 m3h

1,7 kW

1,0 - 3,0 kW

1,8/22/3kW

0,25 kW
12/20/40/60/100/150/200
160 Liter

60°C bis 160°C

* Heizung abhdngig von der BehdltergroBe; ** mit 1,2 oder 3 Behdltern

Typ KKT 100S

Trockenluftmenge
Regenerierheizung

Anschlusswert Trocknungsbehalter*
Durchschnittsverbrauch**
Geblaseleistung

Trocknungstrichter (in Liter)

4 Behalter mit Gesamtvolumen max.

Temperaturbereich

100 m3/h

3,0 kW

1,0 -4,5 kW

3,5/4,5/55kwW

2x0,25 kW
20/40/60/100/150/200/300
200 Liter

60°C bis 160°C

* Heizung abhéngig von der BehéltergroBe; ** mit 1,2 oder 3 Behéltern

MaB X bei 40 / 60 /100 / 200 | = 400 mm bei 12 | + 24 | = 530 mm

~1054

Ablassschieber

Saugrohr

KKT 55/75 620

Durchsatzleistung* kg/h mit 100 Liter bei Temperatur in °C

Material Durchsatz
ABS 42 kg/h
CA 31 kg/h
CAB 28 kg/h
PA 6 24 kg/h
PA 12 26 kg/h
PC 35kg/h
PE 44 kg/h

Temperatur

80°C
75°C
75°C
80°C
95 °C
120°C
95 °C

Material
PETP
PMMA
POM
PP

PS
PUR
SAN

* Richtwerte - je nach Anfangsfeuchte abweichend

Durchsatz

27 kg/h
35kg/h
38 kg/h
40 kg/h
50 kg/h
35 kg/h
45 kg/h

Temperatur

120°C
80 °C
105 °C
100 °C
80 °C
90 °C
80 °C

Durchsatzleistung* kg/h mit 200 Liter bei Temperatur in °C

Material Durchsatz
ABS 65 kg/h
CA 45 kg/h
CAB 37 kg/h
PA6 30kg/h
PA 12 35kg/h
PC 45 kg/h
PE 70 kg/h

Temperatur

80°C
75°C
75°C
80 °C
95 °C
120°C
95 °C

Material
PETP
PMMA
POM
PP

PS
PUR
SAN

* Richtwerte - je nach Anfangsfeuchte abweichend

Durchsatz

47 kg/h
55 kg/h
54 kg/h
60 kg/h
82 kg/h
48 kg/h
60 kg/h

Temperatur

120°C
80 °C
105 °C
100 °C
80 °C
90 °C
80 °C

Durchsatzleistung* kg/h mit 300 Liter bei Temperatur in °C

Material Durchsatz
ABS 85 kg/h
CA 52 kg/h
CAB 46 kg/h
PA6 55 kg/h
PA 12 58 kg/h
PC 82 kg/h
PE 90 kg/h

Temperatur

80°C
75°C
75°C
80 °C
95 °C
120°C
95 °C

Material
PETP
PMMA
POM
PP

PS
PUR
SAN

* Richtwerte - je nach Anfangsfeuchte abweichend

Durchsatz

57 kg/h
68 kg/h
75 kg/h
82 kg/h
100 kg/h
73 kg/h
80 kg/h

Temperatur

120°C
80 °C
105 °C
100 °C
80 °C
90 °C
80 °C

KKT 55/75 995




EXPAND YOUR CAPABILITIES

MISCHEN UND DOSIEREN

Wir sind Spezialisten im Dosieren, Mischen
und Einfarben von Kunststoffmaterial!

Sie erhalten von uns genaue, zuverlassige
Technik - fur SpritzgieBmaschinen und
Extruder.

FORDERN

Wir bieten Peripheriegerate zur Material-
versorgung lhrer Kunststoffverarbeitung.
Unsere Kompakt- und Einzelférdergerate
transportieren Material schnell und sauber
zu SpritzgieBmaschinen und Extruder.

TROCKNEN

Unsere Trockner flr Kunststoffgranulat
zeichnen sich durch ihre hohe Effizienz
und Wirtschaftlichkeit aus.

ZENTRALFORDERANLAGEN

Wir planen, fertigen und installieren lhre
zentrale Materialversorgungsanlage.
Konzipiert ganz nach lhren Wiinschen und
angepasst an lhre Kunststoffverarbeitung.

Finden Sie lhren persénlichen Ansprechpartner auf unserer Homepage

Werner Koch Maschinentechnik GmbH
Industriestr. 3 | 75228 Ispringen | Germany

Tel. +49 7231 8009-0 | Fax +49 7231 8009-60 | info@koch-technik.de | www.koch-technik.com




