


DOKEADNE DOZOWANIE,
WA ENIE | MIESZANIE

Patenty GRAVIKO dozuja materiaty sztuczne precyzyjnie i niezawodnie, z najwyzsza
doktadnoscig powtarzalnosci. Doktadne i powtarzalne dozowanie decyduje o jakosci
kazdego produktu koncowego wytwarzanego w procesie technologicznym. Bez pre-
cyzyjnego dozowania i wazenia surowcéw, dodatkéw i innych komponentéw nie
mozna osiggna¢ charakterystycznych cech wielu czesci formowanych. Do doktadnego
dozowania zostat opracowany system GRAVIKO - opatentowany system dozowania i
wazenia grawimetrycznego, ktéry wyrdznia sie wysoka powtarzalnoscia.

Urzadzenie transportowe
MIKO + 21

Silos posredni Z 13 Silos posredni Z 26

Urzadzenie przesuwne

Silnik mieszadta Mieszadto

drzwi czyszczace

Korpus podstawowy GRAVIKO




ZASADA DZIALANIA

Za pomocg zasuwy, opcjonalnie z precyzyjnym dozowaniem objetosciowym
(dawkowanie komorowe), poszczegdlne komponenty, takie jak granulaty, proszki,
przemiat lub kaszka, s3 dozowane do pojemnika wagowego. Najmniejsze ilosci sa
dozowane z doktadnosciag do 0,001 s. Jedna lub dwie komérki wagowe rejestruja
rzeczywista mase komponentéw i przekazujg dane do sterownika KOCH. Sterowa-
nie poréwnuje te wartosci z obliczong masa docelowa. Wazenie kazdej porcji odby-
wa sie setki razy z rzedu, przy czym wahania sa kompensowane w kolejnych cyklach
dozowania. Gdy masa rzeczywista zgadza sie z wartoscig docelowg, materiat syp-
ki zostaje oprézniony do mieszalnika. Mieszadto doktadnie miesza dodana porcje
przed przetwarzaniem na maszynie.

W zaleznosci od wydajnosci maszyny przetwoérczej, w wersji podstawowej mozna
przetwarza¢ do o$miu réznych materiatéw. GRAVIKO moze by¢ bezposrednio
zastosowany na wtryskarce lub wyttaczarce i jest kompatybilny ze wszystkimi
urzadzeniami i akcesoriami KOCH-TECHNIK.

GRAVIKO GK 600

z zasobnikiem posrednim Z13
i separatorem materialtowym A8

(2}

GRAVIKO GK 65

w systemie modutowym z jednostka
sterujgca MCm-G touch Do wydajnosci
maszyny do 80 kg/h

Do czterech komponentéw moze by¢
dozowanych za pomoca zasuw, badz
sprawdzonych stacji do dozowania
proszkéw, masterbatchu lub granulatu
(Pu/Ma/Ko).

Wszystkie komponenty sg doktadnie
wazone i dokfadnie mieszane przed
dalszym przetwarzaniem.

GRAVIKO mozna roztozy¢ bez uzycia
narzedzi w ciggu dwoch minut.

GRAVIKO GK 250

Model GK 250 jest oparty na tej samej
konstrukcji co GK 65, lecz jest wigkszy i
przeznaczony do wydajnosci do

250 kg/h.

W systemie modutowym mozna
zintegrowac do 4 stacji dozujacych.

GRAVIKO GK 600,

GRAVIKO GK 800,

GRAVIKO GK 1000

Do wydajnosci maszyny odpowiednio:
600 kg/h, 800 kg/h i 1000 kg/h.

W zaleznosci od konfiguracji, w systemie
modutowym mozna zastosowac od 4 do
8 stacji dozujacych.

Granulat, proszek, przemiat czy kaszka

- kazdy materiat jest tu indywidualnie
wazony, rejestrowany i jednorodnie
mieszany przed przetwarzaniem.
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DEMONTOWANIE GRAVIKO
Demontaz GRAVIKO GK odbywa sig bez
uzycia narzedzi w ciggu dwdch minut.
Stacje dozujace mozna szybko wysunac
na zewnatrz po odkreceniu dwoch srub
motylkowych.

o

MECHANIZM OBROTOWY

Przy dawkowaniu powyzej 800 kg/h me-
chanizm przesuwny zostaje zastapiony
mechanizmem obrotowym o 90°, co
utatwia wymiane materiatu i czyszczenie.




DANE TECHNICZNE

GRAVIKO w widoku eksplodowanym

(1) Pokrywa
Pojemnik wagowy z precyzyjna komoérka wagowa
9 Drzwi do czyszczenia (okno)

Z6 =288mm '
Z13 =398 mm lpg
Z 26 =415mm EO

WSZYSTKIE SYSTEMY DOZUJACE GRAVIKO MOGA PRZETWARZAC DO 5 KOMPONENTOW
MATERIALOWYCH ZA POMOCA PODAJNIKOW DWU-KOMPONENTOWYCH.

Typ WyI:iga/j }ngé Obudowa Iicz:’]aait'acji !\xvc Na\zi:zcie Typ mAm mBm mCm :, g :]a
GK 65 80 GKAL 4 0,19 400/50 GK 65 405 A+35+27Zx 671 50 140
GK 250 250 GKAL 4 0,19 400/50 GK 250 485 A+35+2Zx 729 96 200
GK 600 600 V2A 4/6 0,19 400/50 GK 600 700 A+35+Zx 910 96 200
GK 800 800 V2A 5 0,47 400/50 GK 800 980 A+ ZF* +7Zx 1060 96 330
GK 1000 1000 V2A 6 0,47 400/50 GK 1000 1161 A+ ZF* + Zx 1190 96 330
GK 1500 1500 V2A 6 0,47 400/50 GK 1500 1362 A+ ZF* +Zx 1190 96 330
GK 2000 2000 V2A 8 0,47 400/50 GK 2000 1658 A+ ZF* + Zx 1449 96 300

* Wymagania: Gestos¢ nasypowa > 0,65 kg/h (z jednostka podajaca D 50) * ZF = Jednostka podajaca (w zaleznosci od typu: wykonanie ptaskie 35 mm, wykonanie

wysokie 142 - 225 mm)




STEROWANIE

STEROWANIE TYPU MCGT

MCGT to fatwe w obstudze urzadzenie sterujace dla systeméw dozowania
grawimetrycznego. Za pomoca sterownika mozliwa jest dokumentacja
wszystkich parametréw dozowania, w tym wynikéw. Po wprowadzeniu
receptury w procentach, dozowanie odbywa sie od pierwszego cyklu, bez
koniecznosci manualnej kalibracji.

WYSWIETLACZ
« TFT-LCD 77, 24bit z podswietleniem LED i funkcja dotykowa

SPRZET

« Procesor 16bit ARM 9 oraz do 4 GB pamieci wewnetrznej

- Gniazdo na karte SD oraz opcjonalne interfejsy: Ethernet, USB, R$232/422

- Sterowanie do 4 jednostek dozujacych (8 jednostek dozujacych opcjonalnie)

OPROGRAMOWANIE
- Oprogramowanie o bardzo tatwej obstudze
« Zmiana jezyka: wyswietlanie w 16 jezykach narodowych
« Reczna obstuga wszystkich funkgji (czyszczenie i tryb ustawiania)
+ 100 receptur i program dla materiatu mielonego
« Parametry dozowania z wyswietlaniem wartosci zadanej i rzeczywistej
« Ustawienie ilosci dozowanej np. dla napetniania oktabinu
« Port USB do eksportu zapisanych danych dozowania
« Implementowany serwer FTP (mozliwos¢ ustawienia adresu IP i DNS)
« 3 poziomy haset i zarzadzanie hastami
- Rejestracja alarmow, konfiguracja alarmow i monitoring tolerancji
« Integracja z oprogramowaniem wizualizacyjnym (opcjonalnie)
- Sterowanie do 4 komponentéw do podawania materiatu
(do 8 podajnikéw opcjonalnie)

Alarm table

Alarm definition

Results

Graphic weighed value display

Dosing parameters




EXPAND YOUR CAPABILITIES

MIESZANIE | DOZOWANIE

Jestesmy specjalistami w dozowaniu, mieszaniu
i barwieniu materiatéw sztucznych! Oferujemy
precyzyjna i niezawodnga technologie — do mas-
zyn wtryskowych i ekstruderéw.

TRANSPORTOWAC

Oferujemy urzadzenia peryferyjne do zasilania
Panstwa przetwdrstwa tworzyw sztucznych. Nas-
ze urzadzenia kompaktowe i do indywidualnego
transportu materiatu szybko i czysto dostarczaja
materiat do maszyn wtryskowych i ekstruderow.

SUSZENIE

Nasze suszarki do granulatéw tworzyw sztu-
cznych wyrdézniajg sie wysoka efektywnoscia i
optacalnoscia.

CENTRALNE SYSTEMY
TRANSPORTOWE

Projektujemy, produkujemy i instalujemy Panstwa
centralny system zasilania materiatem. Zaprojekto-
wany zgodnie z Paristwa zyczeniami i dostosowany
do Panstwa przetwodrstwa tworzyw sztucznych.

Znajdz swojego osobistego przedstawiciela na naszej stronie internetowej

Werner Koch Maschinentechnik GmbH

Industriestr. 3 | 75228 Ispringen | Germany

Tel. +49 7231 8009-0 | Fax +49 7231 8009-60 | info@koch-technik.de | www.koch-technik.com




