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Suszarka z technologią suchego powietrza
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EKO-N 200F, tutaj z dwoma 
zbiornikami suszącymi 
(każdy po 300 litrów) na 
stelażu mobilnym wraz z 
systemem napełniania przez 
dwa podajniki A8 z lejami 
pośrednimi Z5

EFEKTYWNO ENERGETYCZNA
NA NAJWY�SZYM POZIOMIE

Zalety aktualnie produkowanych i odnoszących sukcesy koncepcji suszarek CKT i EKO w jednym 

urządzeniu: suszarka z technologią suchego powietrza typu EKO-N

Koncepcja rurowego wymiennika ciepła przejęta z suszarki EKO została jeszcze bardziej udoskona-

lona w serii EKON i jest tu wykorzystywana jeszcze efektywniej. Odzysk energii cieplnej zmniejsza 

zużycie energii nawet do 50%, w zależności od temperatury suszenia materiału. Zmniejs-za to średnie 

zużycie energii przy zachowaniu tej samej jakości.

Suszarka EKO-N standardowo wyposażona jest w dmuchawę suszącą sterowaną falownikiem oraz 

energooszczędne sterowanie regeneracją złoża suszącego zależną od punktu rosy (obie funkcje 

od EKO-N 300F). Oprócz sterowania Siemens S7, wszystkie suszarki EKO-N posiadają 10,4 calowy 

wyświetlacz dotykowy. Pozwala to Użytkownikowi na przejrzyste wyświetlanie wszystkich istotnych 

informacji i stanów pracy oraz dostosowanie w dowolnym momencie parametrów pracy, takich jak 

czas suszenia, temperatura i czas przebywania materiału.

Proces suszenia i proces regeneracji jest stale monitorowany za pomocą czujników. Oba procesy 

działają w systemach z obiegiem zamkniętym, zapewniając stały stopień wysuszenia. Dzięki temu 

energooszczędnemu procesowi suszenia, EKO-N suszy w zakresie punktu rosy od -30°C do -60°C.



SYSTEM MODUŁOWY
Zgodnie z zasadą systemu 
modularnego KOCH, z suszarką 
EKO-N można zintegrować różne 
zbiorniki suszące o pojemności od 
40 litrów do 800 litrów. Dodatkowo 
zastosować można zbiorniki od 
1500 litrów w sprawdzonej kon-
strukcji CKT.
Kolejna zaleta: modułowa budowa 
systemu susze-nia umożliwia 
bezproblemową rozbudowę zbior-
ników suszących.

Dostępnych jest dziewięć jednostek 
o wydajności powietrza suszącego 
od 110 do 2000 m³/h - tutaj EKO-N 
1100F z 16 zbiornika-mi suszącymi

Zbiorniki suszące osadzone są na 
podeście podłogowym i posiadają z 
tyłu opatentowany system sterowa-
nia energią KOCH-ÖKO z koncepcją 
wymiennika ciepła. Napełnianie 
zbiorników odbywa się za pomocą 
systemu podawania z separatorem 
A8 i lejem pośrednim Z5

EKO-N 1100F z 13 zbiornikami 
suszącymi na stelażu. W pełni 
automatyczny centralny system 
podawania materiału napełnia sześć 
60-litrowych, dwa 100-litrowe, trzy 
200-litrowe i jeden 600-litrowy 
zbiornik suszący

OPATENTOWANY

ZALETY I FUNKCJE NOWEJ KONSTRUKCJI:

•  dziewięć jednostek EKO-N o wydajności suchego powietrza 110 - 2000 m³/h
110(F) / 150(F) / 200(F) / 300F / 500F / 800F / 1100F / 1700F / 2000F

•  do 50% oszczędności energii przy stałej, stabilnej jakości suszenia w połączeniu z
- odzyskiem energii cieplnej za pomocą wymiennika ciepła (powietrze – powietrze)
- generowaniem suchego powietrza sterowanym falownikiem *

- regeneracją sterowaną punktem rosy *

- opatentowanym systemem energooszczędnego sterowania KOCH-ÖKO dla suszarki EKO-N
- energooszczędna regeneracja przeciwbieżna w celu najszybszego odwilgocenia

•  Możliwość zintegrowania zbiornika suszącego EKON od 40 – 1200 litrów (od 1500 litrów w wersji CKT)
- Zbiornik na stelażu (stacjonarnym lub mobilnym) albo do osadzenia w podłodze podestu
- Grzałki zbiorników do 120°C lub do 170°C zintegrowane bezpośrednio ze zbiornikiem, bez strat ciep
- Standardowo z wziernikiem i pokrywą uchylną do czyszczenia
- Zbiornik z możliwością rozbudowy o drzwi do czyszczenia

• Koncepcja EKON o konstrukcji modułowej w celu bezproblemowej rozbudowy systemu suszenia
• Sterownik (S7) z kolorowym wyświetlaczem dotykowym 10,4“ i bazą danych materiałów z 240 recepturami
• Możliwość pełnej integracji z oprogramowaniem wizualizacyjnym KOCH
• „Smart-Factory“: kompatybilność z Industry 4.0 poprzez standard komunikacji OPC-UA
*  (opcjonalnie również z EKO-N 110, 150 i 200)



EFEKTYWNO ENERGETYCZNA

OSZCZĘDNY

SYSTEM ENERGOOSZCZ 

Nasze opcjonalne sterowanie energooszczędnym sys- 
temem ÖKO gwarantuje, że w zbiornikach do prze-
chowywania nie dochodzi do nadmiernego wysusze-
nia materiałów higroskopijnych, takich jak PA, PC, LCP, 
POM, itp. Jeśli ze zbiornika do przechowywania pobra-
na zostanie niewielka ilość materiału lub nie zostanie 
pobrany żaden materiał, istnieje ryzyko uszkodzenia 
materiału, spowodowane ciągłym dopływem gorące-
go suchego powietrza. Zapobiega temu  energoos-
zczędne sterowanie systemem ÖKO! Po osiągnięciu 
określonej temperatury w górnej części zbiornika auto-
matycznie przechodzi on w tryb spoczynku  (stand-by).
System wraca do działania tylko wtedy, gdy materiał
zostanie pobrany lub czas przebywania materiału jest 
zbyt długi. Zaleta: oszczędzasz energię i możesz w 
każdej chwili pobrać wstępnie wysuszony materiał. 
Jednocześnie masz pewność, że nie doszło do żadnych 
uszkodzeń termicznych materiału. W ten sposób zape-
wniona jest wysoka jakość produktu końcowego.

DMUCHAWY STEROWANE FALOWNIKIEM

Szczególnie w procesie suszenia dmuchawy suszące 
z regulacją poprzez falownik  pozwalają na  dalszy 
wysoki potencjał oszczędności energii. Przetworniki 
częstotliwości umożliwiają regulację prędkości obroto-
wej w zależności od aktualnych potrzeb, a tym samym 
prędkości powietrza suszącego. Regulacja taka ozna-
cza, że przy połowie wydajności zużywana jest tylko 
jedna czwarta energii, która byłaby potrzebna w innym 
przypadku. W ten sposób koszty energii potrzebnej do 
działania samej dmuchawy suszącej można obniżyć o 
25% do 75%.

STEROWANIE  ZALE�NE OD PUNKTU ROSY

Istnieją dwa systemy suszenia, które różnią się pod 
względem zużycia energii: system energochłonny z 
technologią suchego powietrza bez sterowania zależ-
nego od punktu rosy, gdzie zbiorniki ze złożem sus-
zącym zmieniają się w ustalonych cyklach osuszania 
i regeneracji. Nie uwzględnia się tu przepustowości i 
zawartości wilgoci w suszonym materiale.
Natomiast suszarki KOCH z technologią suchego powie-
trza i sterowaniem zależnym  punktu rosy działają w 
zależności od rzeczywistej wartości punktu rosy, dzięki 
czemu są systemem bardziej energooszczędnym.

Gdy tylko złoże  suszące osiągnie granicę punktu rosy 
-30 ° C, następuje przełączenie na świeży, zregenero-
wany zbiornik ze złożem suszącym.
Suszarka zawsze dostosowuje się do warunków rzec-
zywistych. w przypadku bardzo wilgotnego granulatu 
cykle przełączania są krótsze, a dla granulatu o niższej 
zawartości wilgoci są odpowiednio dłuższe.
Zaleta jest oczywista: duże oszczędności energii 
wynikające z ilości cykli regeneracji i niezmiennie dobra 
jakość produktu końcowego!
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Objętość suchego powietrza

Sterowanie ręczne

Sterowanie częstotliwością

Obszar

potencjalnych

oszczędności energii

EKO-N 2000F Zbiornik susz�cy EKO-N od 40 - 1200 lZbiornik susz�cy konstrukcji CKT od 1500 - 6000 l



STEROWANIE

PROSTY

OBSŁUGA SUSZARKI ZA POMOC� PANELU DOTYKOWEGO

•  z technologią Siemens S7
•  przyjazny dla Użytkownika kolorowy wyświetlacz dotykowy o przekątnej 

10,4“ ze sterowaniem sekwencyjnym i kontrolą procesu, a także zintegro-
wanymi funkcjami serwisowymi i wykresami gra� cznymi

•  zintegrowana obsługa do 4 zbiorników suszących, możliwość rozbu-
dowy do 24 zbiorników suszących

•  baza danych materiałów z 240 recepturami
•  sterowanie obniżaniem temperatury jako ochrona przed przesuszeniem
•  zapis historii punktu rosy z ostatnich 500 dni
•  tryb obniżenia temperatury
•  pełna regulacja wszystkich temperatur grzałek suszących i klap systemu 

energooszczędnego
•  zmiana języka, ochrona hasłem i tygodniowy programator czasowy
•  magistrala danych do wizualizacji i systemów nadrzędnych
•  łatwa rozbudowa systemu suszenia dzięki konstrukcji modułowej
•  rozszerzenie sterowania dla zintegrowanego systemu podawania do 

24 punktów zapotrzebowania z � ltrem typu SA i pompą podciśnienia, a 
także w celu rejestracji przepustowości wszystkich zbiorników suszących 
i komunikatów alarmowych w przypadku przekroczenia przepustowości

ZASTOSOWANIE EKO-N

Obieg suszarki KKT 100S

Wszystkie zbiorniki suszące wyposażone 
są w uchylną pokrywę, która ułatwia i 
przyspiesza czyszczenie.

Od pojemności 60 litrów wszystkie 
zbiorniki suszące mogą być wyposażone 
w drzwi do czyszczenia z wziernikiem. 
Drzwiczki do czyszczenia dostosowane 
są do kształtu zbiornika i można je łatwo 
otworzyć za pomocą dwóch szybkozłączy.

Skrzynka odciągowa ma możliwość 
podłączenia do trzech systemów auto-
matycznego transportu materiału. Dzięki 
swojej konstrukcji w zbiorniku nie ma zim-
nych stref. Zintegrowana ręczna zasuwa  
umożliwia pobieranie próbek materiału 
i szybkie opróżnianie zbiornika. Skrzyn-
ka odciągowa ze zintegrowaną funkcją 
przedmuchu (zdjęcie) do systemów poda-
wania materiału.

Rejestrowanie przepustowości z 
wyświetlaniem stopnia wysuszenia w % w 
powiązaniu z sterowaniem systemu poda-
wania lub podajnikami kompaktowymi  z 
komunikatem alarmowym w przypadku 
przekroczenia przepustowości.

Sterownik z panelem dotykowym

Na życzenie możliwość zdalnego monitoro-
wania parametrów za pomocą tabletu, co 
jest szczególnie przydatne w systemach 
sus-zenia na podestach.
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EXPAND YOUR CAPABILITIES

MIESZANIE I DOZOWANIE

SUSZENIE

TRANSPORTOWAĆ

CENTRALNE SYSTEMY
TRANSPORTOWE

Znajdź swojego osobistego przedstawiciela na naszej stronie internetowej
Werner Koch Maschinentechnik GmbH
Industriestr. 3 | 75228 Ispringen | Germany
Tel. +49 7231 8009-0 | Fax +49 7231 8009-60 | info@koch-technik.de | www.koch-technik.com

Jesteśmy specjalistami w dozowaniu, mieszaniu 
i barwieniu materiałów sztucznych! Oferujemy 
precyzyjną i niezawodną technologię − do mas-
zyn wtryskowych i ekstruderów.

Nasze suszarki do granulatów tworzyw sztu-
cznych wyróżniają się wysoką efektywnością i 
opłacalnością.

Oferujemy urządzenia peryferyjne do zasilania 
Państwa przetwórstwa tworzyw sztucznych. Nas-
ze urządzenia kompaktowe i do indywidualnego 
transportu materiału szybko i czysto dostarczają 
materiał do maszyn wtryskowych i ekstruderów.

Projektujemy, produkujemy i instalujemy Państwa 
centralny system zasilania materiałem. Zaprojekto-
wany zgodnie z Państwa życzeniami i dostosowany 
do Państwa przetwórstwa tworzyw sztucznych.


